Macrosistema per il rilevamento in tempo reale
dell’'umidita e delle curve granulometriche
di polvere atomizzata
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Macrosistema per il rilevamento in tempo reale dell’'umidita e delle curve
granulometriche di polvere atomizzata

SPECTRA é dotato del sistema di visione HarleNIRfiber sviluppato da
SEA Vision ed e concepito per adattarsi alle piu svariate configurazioni |
degli impianti di produzione, grazie all'esperienza e al know how di
Proteo Engineering.

Il sistema di visione consente di controllare le caratteristiche di una
vena di polvere, misurandone con precisione la percentuale di
umidita e la curva granulometrica. Le misurazioni, ottenibili sia da
una vena in movimento sia da una vena statica, sono effettuate in
tempo reale, con frequenza di campionamento non inferiore ai 30

—_— P 2 !
secondi. —‘r
La percentuale di umidita € valorizzata attraverso la spettrografia h 1

NIR nel vicino infrarosso con sonda in fibra ottica, mentre la curva Camera | llluminatore LED
granulometrica € misurata attraverso una camera
ad alta risoluzione. | sistemi illuminanti dedicati
consistono rispettivamente in due illuminatori
lineari alogeni posti in parallelo tra loro e due
barre led a luce bianca poste in parallelo tra loro.

HMI - Display Touch Screen
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Esempio di configurazione

La correttezza dei sistemi di misurazione &
supportata da puntuali calibrazioni della
strumentazione utilizzata, le cui procedure
sono indicate e descritte nel manuale di

utilizzo.

Sistema tradizionale
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Controllo in linea con camera ad
alta risoluzione e spettroscopia a
fibra ottica nel vicino infrarosso
Analisi statistica accurata

Misura non distruttiva

Misura in tempo reale

Misura automatizzata
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| vantaggi del sistema
apportano numerosi
benefici consentendo di
gestire e monitorare i
processi per una migliore
qualita del prodotto e
una sensibile riduzione
dei costi di produzione e
degli scarti.
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